Changement d’ Axe 

(Bord de fuite // a l’axe X)
Note d’Utilisation :
· Mettre un point comme symbole décimal dans : 

panneau de config/parametres régionaux/Nombre

· Sous Excel , ouvrir le fichier : Cht_Axe.xls .

· Entrer les paramètres de l’aile ainsi que les épaisseurs des profils si vous voulez les modifier.

· Toujours sous Excel , ouvrir le fichier de profil. Utiliser l’espace comme séparateur de colonne .

· Copier et coller les valeurs des profils dans la feuille de Calcul « Cht_Axe.xls » . Utiliser le ‘collage spécial’ :  « valeur  » uniquement .

· Les nouvelles coordonnées de l’aile et des profils sont calculées . Sélectionner et copier les nouvelles valeurs de profils .

· Coller les valeurs sous NotePad et enregistrer le nouveau fichier de profil .dat

· Lancer Cnc avec les nouvelles coordonnées de l’aile et les nouveaux profils.

